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Datos generales

Productos principales

Domicilio Social CIF Constitución Administrador Superfi cie 
cubierta

Empleados
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Chasis elevadores, material para equipamiento deportivo, 
bandejas y tubos para elementos de almacenaje, mobiliario, 
vallado, etc., depósitos, mecanismos, chasis auto emoción, 
soportes, elementos de seguridad, bastidores maquinaria, 
refuerzos, material eólico y solar.
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(Zaragoza)

34

Promedio 
edad

32 años

Antigüedad 
media
8 años

A-50599042 01.07.1994 Rocío Pros 7.000 m2

e-mail: grupoctm@grupoctm.com
web: www.grupoctm.com
Tlfno: 976 77 40 07
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Situación
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Polígono Industrial 
El Águila Coors, 

nave 76
50.180 UTEBO 

(Zaragoza)



Actividad del Grupo
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Actividad principal
Corte de chapa mediante láser, 
plasma, oxicorte y agua.
Punzonado, plegado, curvado, 
embutición y deformación de 
chapa.
Corte y mecanizado de tubos y 
perfiles de acero mediante láser.
Corte y mecanizado de tubos y 
perfiles de materiales no férricos 
mediante láser.
Mecanizado de cajeados, 
avellanados, roscados en diversos 
materiales.
Soldadura eléctrica y por 
resistencia, MIG/MAG, TIG, para 
todo tipo de materiales.
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Materiales transformados
Chapa laminada en frío de acero de bajo contenido en 
carbono, o aleado, para embutición o conformado en 
frío, según UNE 36-086.
Chapa laminada en caliente de acero de bajo contenido 
en carbono, no aleado, para embutición o conformado 
en frío, según UNE 36-093.
Aceros, acero inoxidable, acero galvanizado y de 
aluminio de todo tipo de calidades para corte por láser, 
plasma y oxicorte.
Materiales no férricos para corte por agua: baquelita, 
plásticos, metacrilato, policarbonatos, mármol, granito, 
cobre, mica, vidrio, etc.
Tubo de acero al carbono, inoxidable, latón, cobre, 
aluminio para corte por láser.



Corte de tubo
ADIGE LT722.2D 2500 W
Capacidad:
Tubo acero redondo hasta diam. 140 mm, espesor hasta 8 mm, longitud hasta 
6000 mm.
Tubo acero cuadrado hasta 120 mm, espesor hasta 8 mm, longitud hasta 6000 
mm.
Perfiles de acero hasta 120 mm, espesor hasta 8 mm, longitud hasta 6000 mm.

ADIGE LTFIBER 2500 W (FIBRA ÓPTICA)
Capacidad:
Tubo redondo acero, inox, aluminio, latón y cobre redondo hasta diam. 140 
mm y hasta 8000 mm de longitud mecanizada.
Tubo cuadrado acero, inox aluminio, latón y cobre redondo hasta 120 mm y 
hasta 8000 mm de longitud mecanizada.
Perfiles acero, inox, aluminio, latón y cobre redondo hasta diam. 120 mm y 
hasta 8000 mm de longitud mecanizada.
Espesores:
Ac 8 mm – Inox 5 mm – Al 6 mm – Cu 3 mm – Latón 5 mm.

ADIGE LT8.20 4000 W (FIBRA ÓPTICA – CABEZAL EFECTO 3D)
Capacidad:
Tubo redondo acero, inox, aluminio, latón y cobre redondo hasta diam. 240 
mm y hasta 6500 mm de longitud mecanizada.
Tubo cuadrado acero, inox aluminio, latón y cobre redondo hasta 200 mm y 
hasta 6500 mm de longitud mecanizada.
Perfiles acero, inox, aluminio, latón y cobre redondo hasta diam. 240 mm y 
hasta 6500 mm de longitud mecanizada.

Espesores:
Ac 12 mm – Inox 6 mm – Al 8 mm – Cu 4 mm – Latón 6 mm.
Operaciones especiales:
Achaflanado de agujeros y marcado.

Corte por agua
FLOW Mach 500 bañera de 3000 x 2000 mm.
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Corte de chapa
Cizalla PROMECAM 3000 x 10 mm
Cizalla MEBUSA 3000 x 12 mm
Cizalla PASBI 2050 x 2 mm
Láser AMADA 5000 W 3000 x 1500 x 25 mm
Láser AMADA 12000 W fibra óptica 3000 x 1500 x 25 mm
Láser AMADA 12000 W fibra óptica 3000 x 1500 x 25 mm
Láser AMADA 12000 W fibra óptica 3000 x 1500 x 25 mm
Punzonadora AMADA 3000 x 1250 x 6 mm
Plasma de alta definición 14000 x 2500 x 35 mm
Plasma de alta definición 9000 x 2000 x 20 mm 
Plasma de alta definición 6000 x 2000 x 20 mm
Plasma 8000 x 2500 x 50 mm

Equipos de producción y control



Acabados
Pintura aerográfica, cincado, niquelado, cromado, electropulido, etc.
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Corte mecánico de perfiles
Sierra de cinta de control numérico MG Mod. HU-440.
Sierra de cinta MG Mod. 300 MDI.
Conformación de chapa
Plegadora AMADA longitud útil 1000 mm, 50 Tm.
Plegadora AMADA longitud útil 1500 mm, 50 Tm.
Plegadora AMADA longitud útil 2000 mm, 100 Tm.
Plegadora AMADA longitud útil 4000 mm, 220 Tm.
Plegadora AMADA longitud útil 5000 mm, 330 Tm.
Paneladora SALVAGNINI longitud útil 2200 mm, espesor hasta 3 mm.
Rodillo para curvar chapa 3000 mm, hasta espesor 4 mm.

Embutición y troquelado
Prensa excéntrica ARISA de 160 Tm. Mod. RF-160 Mesa I-DxF-A 1050 x 800 mm.
Prensa excéntrica ARISA de 100 Tm. Mod. RC-100-950-A Mesa I-DxF-A 925 x 500 mm.
Prensa excéntrica ARISA de 45 Tm. Mod. BC-45-325 Mesa I-DxF-A 800 x 550 mm.
Prensa hidráulica INEBRO de 30 Tm. Mod. M-61.
Multipunzonadora GEKA Mod. HYDRACROP 80/S.

Equipos de soldadura
Prensa de soldar SERRA serie PS Mod. SP500B.
Máquina de puntos SERRA tipo LAP 80.
Robot – Célula de soldadura MIG/MAG FANUC, con dos mesas independientes de 5000 x 1200.
Robot – Célula de soldadura MIG/MAG FANUC, con dos mesas independientes de 3000 x 1000.
Grupo autónomo PRAXAIR Mod. PROSEL-450 MIG (2 unidades).
Grupo soldadura GALAGAR (4 unidades).
Grupo soldadura TER WELDING MIG/MAG/TIG MultiSynergic 350K
Soldadura láser GALAGAR GLS 1500 (230 V 50 Hz)
Soldadura láser LASER MANUAL RECI 1500 W

Equipos de mantenimiento
Torno cilíndrico HERREIZ de 1000 mm entre puntos.
Torno clíndrico CUMBRE de 500 mm entre puntos.
Punteadora OERLIKON Mod. UB-2.
Taladro ZUDAM.
Taladro columna IBA Mod. EA-40.
Roscadora de husillos múltiples CICLOMATIC.
Roscadora CICLOMATIC de husillo patrón con doble cabezal.

Equipos de producción y control



Somos un grupo de empresas constituido en 1994, posicionado 
entre otros mercados, en los de equipos de elevación, contenedores 
y carrocerías para vehículos industriales.

Desde hace años, nos hemos situados con fuerza en los 
fabricados para energías alternativas, eólica y fotovoltaica, donde 
por calidad y servicio mantenemos buena posición en el sector.

Además, somos punteros en el desarrollo e industrialización en 
colaboración con los departamentos de I+D de nuestros clientes, 
de prototipos para nuevos productos que, una vez homologados, 
pasan a su fabricación en serie en nuestras instalaciones, dando un 
servicio integral incluyendo recubrimientos, montajes, etiquetado 
y embalaje.

En este momento, somos especialistas en corte y deformación 
de todo tipo de materiales en experimentación, así como en la 
fabricación de prueba o probetas para el análisis de las mismas.

Aspectos comerciales
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Galería
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Galería
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Tubo y perfil Inox y Al mecanizado 
mediante láser.

Galería
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Tubo y perfil Inox y Al mecanizado 
mediante láser.

Galería
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Galería
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Galería
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Corte, deformación de chapa, acabados y montajes

Galería
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Fabricación de 
estructuras para 
rehabilitación de 
escaleras y patio 
completo.

Galería
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Desarrollo y fabricación de utillajes para 
replanteo y montaje de ascensores.

Galería
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Equipos de rescate mecánico para ascensores.

Galería



19

Galería

Prototipos, utillaje y puesta en 
marcha de series de piezas de 
geometría complicada.
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Galería

Equipamiento para 
todo tipo de pistas y 
recintos deportivos.
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Galería
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Galería
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Desarrollo y fabricación del equipamiento de atletismo para los Juegos Olímpicos Tokio 2020.

Galería
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Fabricación de elementos decorativos 
para el hogar.

Galería



25

Fabricación de elementos decorativos 
para el hogar.

Galería
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Útiles para soldadura
Carro portabebes

Galería
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Schindler S.A.
Wittur Austria GbnH y TUV SDD

Principales clientes y homologaciones

Clientes principales

Homologaciones



 

 
 
 

              
 

Quality Management Lead, certifica que el Sistema de 
Gestión de Calidad de la Organización: 

 

COMPAÑÍA DE TRANSFORMACIONES 
METÁLICAS DE ARAGÓN, S.A. 

Parque Empresarial el Aguila Coors, Nave 76 
50180 Utebo 

Zaragoza, España. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
                                                                                                                      

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

                                 QML. Quality Management Lead, S.L. 
                                    C/ Consejo de Ciento 6, 08210 Barberá del Vallés. 

 

Ha sido auditado y evaluado conforme a la Norma de Referencia: 

ISO 9001:2015 
9009001:2015 

El sistema de gestión ha sido encontrado conforme para las 
siguientes actividades reflejadas en su alcance de: 

Transformaciones metálicas de chapa y 
tubo, mecanización, soldadura y montaje 

de pequeños conjuntos metálicos. 

Número de Certificado: 
 
Certificación inicial:  
Fecha de emisión:  
Caducidad del certificado:  
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Principales clientes y homologaciones
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Principales clientes y homologaciones
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